
Gli EP-AVI sono strisce di armatura piegate a
forma v di tipo rete o a scala i quali sono prodot-
to in modo industriale simile a reti di acciaio di
costruzione. La produzione avviene tramite sal-
datura a resistenza. 
I fili dei correnti ed i piuoli corrispondono al grup-
po BSt 500 della norma ÖNOEM b 4700 punto
3.4.1.2. 
Gli EP-AVI sono prodotti in diverse altezze e
lunghezze di fianchi e possono essere usati per
realizzare un’armatura per punzonatura in tutte
le travature di superficie di cemento armato.
Vengono posizionati in modo simmetrico a rota-
zione o in forma di stella.
Un aumento della quantità di armatura può
essere raggiunto tramite un ordinamento degli
elementi a spina di pesce. 

Gli EP-AVI si adattano soprattutto per essere
usati da armatura per punzonatura nella zona
dei pilastri di pannelli che sono rinforzati in forma
di punto (solaio piano). 
In generale, 8 elementi vengono posati in un
angolo di apertura di 22,5° in modo simmetrico
di rotazione nella zona delle teste dei rinforza-
menti. 
Il diametro esterno della „stella di deriva” che si
forma così e la lunghezza dei fianchi dell’ele-
mento singolo a ordinamento semplice, dipende
dallo spessore dei pannelli

Descrizione:

AVI-DE
® Servizio

tecnico

10 1 h

Elemento di armatura a punzonatura 

Un’armatura per solai di forze trasversali in elementi di cemento armato 

Protetto da brevetto 



L’armatura deve essere completamente ancora-
ta all’esterno del cono di punzonatura. Nel caso
di pilastri marginali o pilastri angolari con una
sporgenza che non supera lo spessore del solaio
l’armatura deve essere formata in una staffa a
forma U.

Il taglio circolare critico viene assunto al valore
di 1,5d dal margine del pilastro, il che corrispon-
de ad un cono di punzonatura con un’inclinazio-
ne del lato di 33,7°.

Per sezioni trasversali di rettangoli qualsiasi e
per pilastri simili a pareti si può prendere il taglio
circolare elencato nello schema che segue. Per
la prova di punzonatura solo le aree vicine agli
angoli vengono prese in considerazione. 

Se ci sono scanalature di un massimo di 6d dal
margine dei pilastri bisogna prendere in consid-
erazione il valore di sottrazione definito nell’im-
magine sotto per il taglio circolare determinante.  

Nel caso di pilastri marginali e pilastri angolari la
linea limite del taglio circolare deve essere presa
in modo ortogonale ai margini; se questa linea è
più corta del taglio circolare bisogna prenderla in
modo parallelo allo spigolo del pilastro.
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10 4 h

secondo tabella 3 centro e/b ef

posizione 
del pilastro

e
bef bef

in alto in basso

pilastri interni 0,125 0 0,30 lg

pilastro marginale
parallelo al margine
trasversale al margine

0,250
0,125

0
0,125

pilastro angolare 0,500 0,500 0,15 lg

0,15 lg
0,30 lg



Il calcolo degli EP-AVI avviene tramite una pagi-
na excel (a partire dalla versione 97). La pagina
Excel calcola il perimetro del taglio circolare, il
fattore __e sulla base del centro, l’armatura
richiesta per l’armatura di piegatura e di punzo-
natura e la forza di appoggio ammissibile secon-
do la norma ÖNORM B 4700.

In oltre viene controllato il taglio circolare ester-
no. Il sommario dei risultati è presentato diretta-
mente nella pagina di ingresso. In oltre si può
stampare una versione dettagliata. 

Il metodo di calcolo secondo la norma ÖNORM
B 4700 comporta due risultati: nel primo caso
viene minimizzata la resistenza di punzonatura
del pannello. Facendo così si calcola l’armatura
di piegatura minima e l’armatura di punzonatura

massima. Nel secondo caso si massimizza l’ar-
matura di piegatura massima e l’armatura di
punzonatura minima.
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